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zandleven coatings
AQUISIL® AMC-AL

Ein 1-Komponentige Polysiloxan-Titanester, hitzebesténdiger Anstrichlack u.a. pigmentiert mit Aluminium

und Eisenglimmer.

= Dieser Anstrichlack gibt eine gute Haftung auf gestrahlten oder chemisch
vorbehandelten nicht Rost freie Stahloberflachen und auf gestrahlten Stahloberflachen.
= Die Temperaturbesténdigkeit liegt zwischen —200°C und +600°C.

= AuBerdem hat dieses Produkt eine Widerstandsfahigkeit gegen Temperaturwechsel von 60°C pro Minute.

Nachdem die Trocknung stattgefunden hat, schon ab 20°C, kénnen die beschichteten Stahloberflachen

transportiert werden.
= Enthalt kein Silicone

= Es ist zu empfehlen dieser Lack aufzutragen in 2 oder 3 Schichten bis eine Gesamttrockenschichtdicke
von minimal 100 um erreicht wird.

= Diese hitzebesténdiger Anstrichlack kann angewendet werden in einer chemischen (chloridenthaltenden)

maritimen Atmosphare.

Physikalische Daten
Aussehen

Farbe

Dichte
Festkdrpervolumen

VOC

Empfohlene Schichtdicke

Theor. Ergiebigkeit

Prakt. Ergiebigkeit

Flammpunkt ISO 1523

Betriebstemperatur
Haltbarkeit

Trockenzeiten
Trockenschichtdicke bis 60 pm
Staubtrocken

Grifffest

Hitzebelastbar

Uberstreichbar:

Minimaler Zeitraum

Maximaler Zeitraum

Auftrag Isolierschicht

metallic

L-Aluminium

Etwa 1,55 kg/I

Etwa 56 Vol.%

Etwa 350 g/l (flichtige organische Verbindungen)

Pinselauftrag: 3 Schichten von je 35 um Trockenschichtdicke

60 pm Nassschichtdicke

Spritzverfahren: 2 Schichten von je 50 um Trockenschichtdicke
90 pm Nassschichtdicke

Die erwahnten Schichtdicken dirfen pro Schicht nicht mehr

als 50% uberschritten werden.

Bei 35 um Trockenschichtdicke 16,0 m2/1.

Bei 50 um Trockenschichtdicke 11,2 m2/1.

Abhé&ngig von vielen Faktoren z.B. Objektform, Flachenprofil, Auftragsverfahren,
Auftragsumstande und Erfahrung.

Einige Richtlinien sind:
Pinsel/Farbroller : 85-90% theor. Anstrichmittelverbrauch

Spritzen : 50-70% theor. Anstrichmittelverbrauch
Farbe 30°C
Verdlinnung BB 55 28°C

Maximal, 600°C, nur trockene Exposition

Mindestens 6 Monate, vorausgesetzt, dass es in der original verschlossenen
Verpackung an einer trockenen und kiihlen Stelle gelagert ist.

30°C 20°C 10°C

20 Min 45 Min 75 Min
16 Std. 24 Std. 36 Std.
3 Tage 5 Tage 7-10 Tage
5 Std. 7 Std. 24 Std.

Unbegrenzt, falls der Untergrund trocken und rein ist.

Bei der Trockenzeiten sind die Schichtdicken, Bellftung, Temperatur und
relative Feuchtigkeit von groBer Bedeutung.

Diese Isolierschicht kann nach 48 Std. Trockenzeit der letzten Schicht
aufgetragen werden.
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Verarbeitungsrichtlinien
Applikationsbedingungen Beim Auftragen und Aushartung ist es notwendig, dass die Temperatur
Uber 5°C liegt.
Der Untergrund muss trocken bleiben und die Temperatur des Untergrundes
muss mindestens 3°C Uber dem Taupunkt liegen.
Wenn die Verarbeitung in einem geschlossenen Raum stattfindet,
muss kontinuierlich Frischluft zugefihrt werden um Lésemitteldampfe
zu entfernen, mit Ricksicht auf Hartung, Gesundheit und Sicherheit.

Verarbeitung Airless spray Luftspritzpistole Pinsel/Roller
VerdlUnnungstyp BB 55 BB 55 BB 55
Menge Verdinnung 0-5Vol.% 5-10 Vol.% 0-5Vol.%
(Abhé&ngig von Anwendung
und Anlage)
Dlsengréf3e 0,38 — 0,43 mm 1,8—-2,2mm

0,015-0,017 Inch
Spritzdruck 140 — 160 bar 3 — 4 bar
Maximale Trockenschichtdicke 75 um 75 um 50 um
Reinigung Werkzeuge Verdlnnung BB 55

Oberflachenbedingungen
Stahl Neuer Stahl:

Strahlen gemafi ISO-Norm 8501-1: 2007 Sa. 2'%.

Rauheitsprofil Ra 6-10pm Rz 30-50um.

Die Oberflache muss sauber und trocken sein.

Neuer rostfreier Stahl:

Anstrahlen der rostfreien Stahloberflaiche mit einem inerten Strahimittel

bis die Oberflache véllig glatt ist. Es ist auch méglich die Oberflache

zu entfetten und Chemisch Vorbehandlen.

Grundierung:

Aquisil AMC-AL kann sofort auf die vorbehandelte Oberflache

aufgetragen werden.

Ausbesserung und Wartung:

Die Oberflache sorgféltig reinigen entweder mit einem richtigen

Reinigungsmittel oder Dampfstrahlreinigung.

Salze und andere wasserldsliche Verschmutzungen mittels Abspritzen

mit Wasser unter Hochdruck entfernen. Rost usw. entweder mit

Wasserstrahlen Sa 2'2 oder mechanischer Entrostung bis St. 3 entfernen.

= Mechanisch oder handentrosten ergibt im Vergleich mit
(Wasser)strahlen eine schlechtere Qualitét und resultiert meistens
in einer kirzeren Schutzdauer des aufgetragenen Anstrichsystems.

Belliftungsvorschriften Bengtigte minimale Menge Luft zur Erfiillung von:
MAK 10 % LEL
Aquisil AMC-AL 1200 m3/I 77 m3/l
Verdlnnung BB 55 3935 m¥/I 167 m3/

MAK = Maximale Akzeptierte Konzentration
LEL = Lower Explosion Limit
Siehe auch Sicherheitsdatenblatt.
Sonstige Technische Informationen
Beachten Sie immer die entsprechenden Dokumentationsblatter (herunterladbar unter www.zandleven.com)
- Allgemeine Richtlinien ( //protective.zandleven.com/nl/algemene-richtlijnen )
- Sicherheitsdatenblatt
- Informationen zu Hértern und Verdinnern
- Zuschlage zu Farbkategorien
- Verkaufsbedingungen

Diese Daten sind nach bestem Wissen erstellt und waren am Datum der Ausgabe korrekt. Diese Hinweise sind unverbindlich,
da die Wahl des Produktes unter Umstanden beim Verarbeiten von den Systemen auB3er unserer Beurteilung fallen.
Dieses Dokumentationsblatt wird bei Anderungen nicht automatisch ersetzt.



